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Stellenwert der Betriebsanleitung

Lesen Sie hitte die Betriebsanleitung vollstéandig durch und machen Sie sich damit vertraut, bevor Sie das
Gerat in Betrieb setzen.
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1 Grundlegende Hinweise
1.1 Kennzeichnung

Kennzeichnung des Herstellers: siehe Betriebsanleitung
Geratekenneichung: Siehe Typenschild am Gerét, auf dem die vollstandigen Kennda-
ten und die elektrischen Merkmale zu finden sind.

1.2 Bestimmungsgemalle Verwendung

Diese Beschreibung enthélt die erforderlichen Informationen fiir den bestimmungsgemafen Gebrauch der
darin beschriebenen Produkte. Sie wendet sich an technisch qualifiziertes Personal.

Qualifiziertes Personal sind Personen, die aufgrund ihrer Ausbildung, Erfahrung und Unterweisung sowie
ihrer Kenntnisse Uber einschlagige Normen, Bestimmungen, Unfallverhiitungsvorschriften und Betriebs-
verhaltnissen von dem fir die Sicherheit des Gerates Verantwortlichen berechtigt worden sind, die jeweils
erforderlichen Tatigkeiten auszuftihren, und dabei moégliche Gefahren erkennen und vermeiden kdnnen
(Definition fir Fachkrafte laut IEC 364).

Die in dieser Bedienungsanleitung angegebenen Anforderungen und Grenzwerte sowie angegebene Si-
cherheitshinweise sind unbedingt einzuhalten. Jeder dariberhinausgehende Gebrauch gilt als nicht be-
stimmungsgemaR. Werden besondere Arbeitsweisen oder -bedingungen erforderlich, ist die Beratung und
Zustimmung des Herstellers einzuholen.

Das Gerat dient ausschlieRlich zur Bestimmung der Erstarrungszeiten von Zement. Anfang und Ende des
Erstarrungsvorganges werden durch das Eindringverhalten einer Stahlnadel in eine unter bestimmten Be-
dingungen hergestellte Zementleimprobe ermittelt.

Achtung Die in diesen Bedienungsanleitungen gegebenen Anweisungen gelten nur fir den
korrekten Einsatz des Gerates. Um den Test richtig durchzufihren, muss der Be-
nutzer die spezifischen Normen fir den Test beachten.

1.3 Sachwidrige Verwendung und Sicherheitshinweise

Das Gerét ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten technischen Regeln gebaut. Dennoch
konnen bei seiner Verwendung Gefahren fur Leib und Leben des Benutzers oder Dritter beziehungsweise
Beeintrachtigungen an den geratetechnischen Teilen oder anderer Sachwerte entstehen.

Nehmen Sie das Gerat nicht auseinander, und versuchen Sie nicht, es zu reparieren oder zu modifizieren.
Betreiben Sie das Gerat in dem angegebenen Versorgungsspannungsbereich

Betreiben Sie das Geréat nicht an Orten, die folgenden Einflissen ausgesetzt sind:

Vereisung, Hitzestrahlung, Kondensatbildung, korrosiven Gasen, Schwingungen oder heftigen Erschitte-
rungen oder Orten mit hoher Luftfeuchtigkeit und Temperaturschwankungen!

Achtung Beim Mischen von Zement und Wasser werden Alkalien freigesetzt. Ergreifen Sie
notwendige VorsichtsmaRnahmen, um zu verhindern, dass bei der Verwendung
von Beton trockener Zement in Augen, Mund und Nase gelangt. Hautkontakt mit
feuchtem Zement oder Beton durch Tragen von Schutzkleidung vermeiden. Wenn
Zement oder Beton in die Augen gelangt, diese sofort mit sauberem Wasser sorg-
faltig auswaschen und unverziglich medizinische Hilfe in Anspruch nehmen.
Feuchten Beton sofort von der Haut abwaschen.

Die bedienende Person hat darauf zu achten, dass sie sich und andere Personen nicht gefahrdet. Mit der
selbststdndigen Bedienung des Gerétes durfen nur Personen betreut werden, die in der Bedienung unter-
wiesen wurden.

Wird durch Méangel oder Schaden am Gerét die Betriebssicherheit beeintrachtigt, ist sie sofort auer Be-
trieb zu nehmen und erst nach Beseitigung aller Gefahrenquellen wieder zu benutzen.
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Diese Betriebsanleitung enthélt Sicherheitshinweise, die zu befolgen sind, damit die Gefahr durch Tod,
Verletzung, Beschadigung der Ausriistung oder nichtfachgerechtem Service ausgeschlossen wird. Sie ha-
ben folgende Bedeutung:

Achtung Dieser Warnhinweis weist auf Gefahren hin, die zu Sachschaden fihren kénnen.
!
Gefahr Dieser Warnhinweis weist auf Gefahren hin, die zu schweren Verletzungen oder

Tod fiihren kénnen.

Hinweis gibt praktische Hinweise zur Handhabung

®
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1.4 Gewahrleistung

Grundsatzlich gelten unsere Allgemeinen Geschéaftsbedingungen.

Der Hersteller tibernimmt die Gewéhr dafiir, dass diese Betriebsanleitung in Ubereinstimmung mit den
technischen und funktionellen Parametern des gelieferten Produktes erarbeitet wurde.

Der Hersteller behdlt sich das Recht vor, ergédnzende Informationen dieser Betriebsanleitung hinzuzufu-
gen.

Der Hersteller gewahrt die gesetzliche Garantie.
Ausgenommen von dieser Garantie sind Verschleif3teile.

Nur bei Einhaltung der Vorgaben dieser Bedienungsanleitung und bei bestimmungsgemaflem Einsatz ga-
rantiert der Hersteller einen stérungsfreien Betrieb.

Der Hersteller haftet nicht fir Schaden, die sich aus der zweckentfremdeten Nutzung des Produktes oder
der Missachtung von Vorgaben und Verhaltensregeln dieser Bedienungsanleitung ergeben.

Gewabhrleistungsanspriiche an den Hersteller sind ausgeschlossen, wenn das Produkt ohne die schriftli-
che Zustimmung des Herstellers konstruktiv, oder in seiner funktionellen Ausfiihrung eigenméchtig verén-
dert wird.

Zuwiderhandlungen kdnnen strafrechtlich verfolgt werden.

1.5 Empfang, Transport, Aufstellung
1.5.1 Empfang

Gelieferte Sendung auf aul3eren sichtbaren Zustand tberprifen. Ist der Zustand ordnungsgeman kann die
Sendung vom Frachtfihrer (Paketdienst oder Spediteur) tbernommen werden.

Liegt keine Beanstandung oder Transportschaden vor, so ist an Hand des Lieferscheins die Vollstandigkeit
der Sendung zu Uberprufen.

Wird ein Transportschaden befirchtet oder vermutet oder stellt sich ein Transportschaden erst nach er-
folgter Ubernahme heraus, ist sofort ein Protokoll mit einem exakten Bericht tiber die AusmaRe des Scha-
dens zu erstellen. Senden Sie uns das Protokoll unmittelbar per Fax zu. An der gelieferten Sendung abso-
lut keine Veranderungen vornehmen.

Anhand dieses Berichtes sollten wir beurteilen kénnen, ob der Schaden
- durch die Lieferung von Ersatzteilen oder

- durch Entsendung eines Fachmonteurs oder nur

- durch Ricksendung des Gerates behoben werden kann.

1.5.2 Transport
Das Gerat wird in geeigneter Kartonage angeliefert. Die freibleibenden Hohlraume der &ul3eren Verpa-
ckung sind, um Transportschaden zu vermeiden, mit Fillmaterialien ausgefullt.

Das Geréat kann von Hand an seinen Bestimmungsort gebracht werden.
Das Gewicht betrégt ca. 70 kg.

1.5.3 Aufstellung

Das Geréat auf einem tragfahigen, ebenen und erschiitterungsfreien Untergrund aufstellen und ausrichten.

Zulassige Temperatur: ensprechend DIN EN 196-3
Zulassige Luftfeuchtigkeit: ensprechend DIN EN 196-3
Max. Hohe: 1.000 m 4.d.M.
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Achtung

Normale und logische VorsichtsmaBnahmen ergreifen, damit das Gerat nicht ange-
stofRen oder auf andere Weise beschadigt wird.

1.6 Lieferumfang

Das Geréat wird standardmafiig mit folgendem Zubehor geliefert:

Netzkabel

RS232-Kabel / USB-Serial-Adapter
Handgerét (Bild 74)
Inbus Schlussel fur (Nadelwaschanlage SW1,25 / SW: 2), (Konuswaschanlage SW: 2)
Betriebsanleitung / Software Handbuch / Software-CD

. ) . Ersatzbirs- .
Maschinen- . Vicat-Ko- . . . Ersatzfilter- Ersatzbirsten
Vicat-Nadel Vicat-Ringe | Glasscheiben ten .
typ nus schwamm fiir Nadel far Konus
1.0366
@1,13mm 70/80 mm
6 Stellen 142 Ersatz 6 Stiick 6+2 Ersatz 1 Paar 1 Paar
Zement
1.0366.G
6 Stellen 1+1 Ersatz i 6+2 Ersatz VPE-2 Stiick
. 6 Stlick
Gips
Lgeee e @1,13mm 72/2?0?3
6 Stellen , 1+1 Ersatz 6+2 Ersatz 1 Paar 1 Paar VPE-2 Stiick
X 1+2 Ersatz 65/75 mm
Gip+Zement 6 Stiick

1.0367
8 Stellen ﬁlzti?;z 7g/2?ur:|? 8+2 Ersatz 1 Paar 1 Paar
Zement
1.0367.G
8 Stellen 1+1 Ersatz 65/75 mm 8+2 Ersatz VPE-2 Stiick
. 8 Stiick
Gips
e @1,13mm 7g/g?ur:km
8 Stellen , 1+1 Ersatz 8+2 Ersatz 1 Paar 1 Paar VPE-2 Stiick
. 1+2 Ersatz 65/75 mm
Gips+Zement 8 Stiick

1.0368
12 Stellen ﬁjé];:‘arpz 7102/8;3;? 12+2 Ersatz 1 Paar 1 Paar
Zement
1.0368.G
12 Stellen 1+1 Ersatz eSS 12+2 Ersatz VPE-2 Stiick
. 12 Stiick
Gips
geesicz @1,13mm 7%8&:(1:?
12 Stellen , 1+1 Ersatz 12+2 Ersatz 1 Paar 1 Paar VPE-2 Stiick
- 1+2 Ersatz 65/75 mm
Gips+Zement 12 Stiick

Tabellel:
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1.7 Elektrische Anschliisse

Gefahr Die Anschluss-Steckdose sollte den Normen entsprechend mit einem Erdungs-sys-
tem verbunden sein.

Beachten Sie bitte vor dem Anschlief3en lhre elektrischen Anschlusse in Bezug auf
Frequenz, Stromzufuhr usw.

Die technischen Merkmale der Sicherheitsvorrichtung missen den Normen ent-
sprechen, die in dem Land gelten, in dem das Gerat installiert wird.

Achtung Der Hersteller ibernimmt keine Haftung fir irgendwelche Schaden, die sich erge-

2 ben, weil obige Informationen nicht beachtet werden.

Elektrische Toleranzen:
Tatsachliche Spannung: £ 10 % der Nennspannung
Frequenz: =1 % der Nennfrequenz kontinuierlich; + 2 % der Nennfrequenz kurzfristig

Der Hersteller tbernimmt keine Haftung fur Personen- und Sachschaden, die darauf zurtickzuftihren sind,
dass die obigen Anweisungen nicht befolgt werden.

Zum Schutz der elektronischen Baugruppen von Uberstrom, sind fiir den Benutzer gut zuganglich zwei
trage Sicherungen 250VAC/6,3A eingebaut.

4, 6 und 8 Stellen 12 Stellen

Sicherung
T 250VAC/6,3A

Sicherung
T 250VAC/6,3A

Bild 1: Sicherungen
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2 Gerateeigenschaften

Das Geréat gehort zu den Arbeitseinrichtungen, deren Schallemission im Allgemeinen einen Beurteilungs-
pegel von 90 dB(A) (nach DIN 45 635) nicht erreicht.

Der von dem Geréat verursachte Larm ist von verschiedenen Faktoren abhangig, z.B. Aufstellungsort u.a.
Es ist deshalb unmdglich, einen allgemeingiiltigen Schalldruckpegel anzugeben.

Technische Daten
Breite/Tiefe/Hohe:
Gewicht:

Elektrischer Anschluss:
Leistungsaufnahme:
Fallstabgewicht:

Zusatzgewicht:

Prufzyklen:

4,6 und 8 Stellen: 12 Stellen:

705 x 580 x 600 mm 1000 x 700 x1150 mm
ca. 70 kg ca. 180 kg

110-230 VAC / 50-60 Hz

600W

300g * 1 fur Zementprifung
100g + 1 fir Gipsprifung
700g + 1 optional

Das Gerat unterstutzt verschiedene Prifzyklen, bei denen man eines der Einstichmuster mit einer der Zyk-
luszeiten (4, 8,12 und 16 min) kombinieren kann.

Hinweis Wenn Einzelbereich (40mm - Omm) zur Wahl der Zykluszeit verwendet wird und
das Hakchen ,Minimale Zykluszeit bei erstarrungsbeginn und Erstarrungsende ver-
wenden® gesetzt ist, verkirzt sich die Zykluszeit auf den kleinsten Wert (4min), so-
bald das Gerat Messwerte innerhalb des festgelegten Bereichs fiir den Erstarrungs-
beginn und das Erstarrungsende registriert. AuRerhalb dieser Bereiche wird mit der
eingestellten Zykluszeit weiter gemessen.

43 Einstiche (ASTM C191)

16 Einstiche (EN196-3), (EN13279-2)

Bild 2: Stichmuster
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3 Bedienung
3.1 Inbetriebnahme
3.1.1 Anschliel3en und Einschalten

Handgeréat mit dem Hauptgerat verbinden (25pol D-Sub, Festschrauben), Gerét mit dem PC verbinden
(RS232-Kabel festschrauben). Falls nétig den USB-RS-232-Adapter benutzen! *

Prifautomaten mit dem mitgelieferten Netzkabel an Netz anschlie3en. Vergewissern Sie sich, dass der
Notstoppschalter entriegelt ist. Schalten Sie den roten Hauptschaltschalter auf der Frontseite ein.

4, 6 und 8 Stellen NOT-STOPP Schalter 12 Stellen

[ ocom

Hauptschalter —

~__ |

Wasserbadtemperierung

|

Netzanschluss

@ Beim 12-stelligen Geréat gibt es fir den Netzanschluss ein fest angeschlossenes Kabel.

Bild 3: Schalter und Netzanschluss

RS232 (PC)

4, 6 und 8 Stellen 12 Stellen

Handgeréatanschluss

Bild 4: Kommunikationsanschliisse
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* Installation des USB-RS232-Adapters:

Auf der mitgelieferten Installations-CD befindet sich der Treiber fur den USB-RS232-Adapter, falls dieser
nicht automatisch installiert wird.

Windows:

Die Treiberinstallation kann entweder Uber die ,CDM v2.10.00 WHQL Certified.exe*“ erfolgen, die man auf
der CD aus dem zum eigenem Betriebssystem passendem Ordner wahlt oder Giber den Geratemanager.
Bei der Installation Giber den Geratmanager, wahlt man den USB-Adapter mit der rechten Maustaste aus
und wabhlt Treiber installieren.

Anschlie3end wahlt man in allen Menis die manuelle Wahl des Treibers (nicht automatisch suchen las-
sen!). Auf der CD die zum Betriebssystem passende ,ftdibus.inf‘ wahlen.

Eventuell muss der Vorgang wiederholt werden um den Treiber fir einen COM-Port (ftdiport.inf) zu Instal-
lieren.

Hinweis Die Kommunikation mittels USB-RS232-Adapter zum PC funktioniert nur wen der
Treiber richtig installiert wurde.
Die Nummer des COM-Ports (hier COM4 kann abweichen).

e

= Gerate-Manager # - - l"':' 28X
e -
Datei Aktion Ansicht 7
&= | @ HMEl &
4= CAD-WS07

477 Anschlisse (COM & LPT)

- 7 Intel(R) Agifve Management Technolegy - SOL (COM3)
! =" USB Serial Port (COM4)

b -& Audio-, Video- und Gamecontroller

b M Computer

> e} DVD/CD-ROM-Laufwerke

| b ':97“] Eingabegerdte (Human Interface Devices) 1
o B Grafikkarte

b —w Laufwerke

b ﬂ Mause und andere Zeigegerite
- I Monitere

| j> -EF Metzwerkadapter

>.D Prozessoren

b -2 Sicherheitsgerate

b A5 Speichercontroller

- M Systemgerate
-2 Tastaturen

» Bl Tragbare Gerate
b - g USB-Controller
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Nach Einschalten der Versorgungsspannung fiihrt die Steuerungssoftware eine Standard-Initialisierungs-
prozedur aus, die mit der Bestimmung der Referenzpunkte (Nullpunkte) fir jede Achse ihren Abschluss
findet. Die Referenzpunkte liegen in der oberen linken Ecke der Wanne, in der Nahe der Waschanlage.

Wenn das Handgerat angeschlossen ist, zeigt das Display wéhrend der Referenzsuche Begleitkommen-
tare an (Bild 5 und Bild 6). Wenn keine der fiir Einstellungs- und Wartungszwecke eingebaute Prozedur
aktiviert wird, endet der Vorgang mit der Reinigung der Nadel und der Anzeige des im (Bild 7) dargestell-
ten Fensters. Das VicatMPM Gerét ist bereit und wartet auf Synchronisierung mit ,Datum und Zeit“ seitens
der PC Anwendung.

Die Synchronisierung wird automatisch vorgenommen, wenn die Verbindung zum PC bereits besteht, oder
durch Aktivierung der Menubefehle ,Prifautomat/Verbinden" ausgelost.

Referenzpunkte fuer

XYZ-Achse bestimmen

Bild 5: Bestimmung der Referenzpunkte

Referenzpunkte fuer
XYZ-Achse gesetzt

Bild 6: Referenzpunkte gesetzt

VicatMPM ist bereit
Firmware: 171103 2.1

VicatMPM-6 F:100%
NM: nicht verfuegbar

Bild 7: Prifautomat ist Bereit

Hinweis
Das Vicat-Gerét arbeitet auch ohne angeschlossenes Handgeréat
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3.1.2 Befillen

Beide Kugelhdhne schliel3en und die Filterkartusche entnehmen.

4, 6 und 8 Stellen 12 Stellen Filterkartusche

Filterkartusche

Kugelhahne geschlossen!

Bild 8: Kugelhéhne

Achtung

Der mittlere Kugelhahn muss unbedingt vor der Inbetriebnahme der Temperaturre-
gelung geschlossen sein! Sonst funktioniert die Temperierung nicht und der Warme-
tauscher kann beschéadigt werden.

Einlaufstutzen (in allen Becken ganz links)

Entliftungsventil

Bild 9: Entluftungsventil und Einlaufstutzen

Einlaufstutzen in die Einlasséffnung einsetzen um Wasser nur von einer Seite einzufillen. Entliiftungsven-
til 6ffnen und das Gerat mit Wasser befillen (ca. 10L bei 6-Stellen). Temperaturregler einschalten um die
Wasserzirkulation zu aktivieren. Sobald aus dem Entliftungsventil Wasser flie3t ist das System entliftet
und das Ventil muss geschlossen werden. Die Filterkartusche wie in Abschnitt 5.5 beschrieben einsetzen.
Die Flllhéhe im Becken sollte nach der Entliiftung ohne Proben ca. 55mm betragen (Oberkante des Ein-

lassstutzens).

Pro Probe steigt der Wasserspiegel um ca. 2,5mm.

Hinweis

Sollte kein Wasser in den Filter laufen oder die Pumpe kein Wasser fordern,
bitte Wassertemperierung abschalten, die Filterkartusche entnehmen, beide
Kugelhahne 6ffnen und etwas Wasser ablassen (Seite 41; Bild46), um eventu-
elle Luftblasen aus dem System heraus zu beférdern. Danach Kugelhahne
wieder schlieBen und Wassertemperierung einschalten. Vorgang notfalls wie-
derholen. Danach Filterkartusche wie in Abschnitt 5.5 beschrieben einsetzen.
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3.1.3 Temperaturregelung

Die Wasserbad Temperierung regelt die Temperatur automatisch auf den von der Norm EN196-3 vorge-
schriebenen Wert (20+/-1) °C und die Einstellungen sollten nicht verédndert werden.

A

Hinweis Die Temperaturregelung kann heizen und kihlen.

Wird kaltes Wasser aufgeheizt, kann es zu einem Uberschwingen der Temperatur

@ Uber den Soll-Wert kommen. Die Temperatur regelt sich dann automatisch ein.

Hinweis Das Gerét ist mit einem Strémungssensor ausgestattet, der die Temperaturrege-
lung (nach Betatigung des griinen Schalters) erst einschaltet, wenn eine konstante
Stromung vorhanden ist (mindestens 10%).
Bei nicht vorhandener Stromung wirde das Kiihl/Heizaggregat sonst schweren
Schaden nehmen (einfrieren bzw. ausglihen).

Hinweis Die Wasserbadtemperierung ist auf eine Umgebungstemperatur von ca. 20°C aus-
gelegt (Laborbedingungen), bei zu groRen Abweichungen der Umgebungstempera-
tur kann ein Einhalten der eingestellten Wassertemperatur nicht gewéhrleistet wer-
den. Bei einer hohen Umgebungstemperatur wird der Lifter des Wéarmetauschers,
dauerhaft mit voller Leistung arbeiten (hohe Lautstéarke).

Direkte Sonnen-/Warmeeinstrahlung ist zu vermeiden!
Achtung Um ein Verschmutzen der Pumpe zu vermeiden, ist beim Ablassen des Wassers

darauf zu achten, dass zuerst der rechte Kugelhahn gedéffnet wird um das Becken
zu entleeren. Erst danach ist der mittlere Kugelhahn zu 6ffnen, um den Rest des
Systems zu entleeren.

Es bedeuten:

Temperatur
1 Heizen
2 Kuhlen
3 Keine Funktion

Die Regler wurden fiir Regelungen entwickelt, bei denen mehrere Ausgange benotigt werden. Uber eine
Folientastatur mit 5 Tasten werden der Sollwert, Standby und alle Parameter der Regler eingestellt.
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Einstellmdglichkeiten

Taste: AUF Durch Driicken dieser Taste wird der Parameter oder Parameterwert
vergroliert.
Taste: AB Durch Driicken dieser Taste wird der Parameter oder Parameterwert

verkleinert. Bei Alarm wird die Summerfunktion durch Driicken der
Taste ausgeschaltet.

Nicht aktiv

Taste: SET Wahrend diese Taste gedriickt ist, wird der Temperatursollwert ange-
zeigt (Voreinstellung: 19,7°C).
Diese Taste wird au3erdem zur Parametereinstellung gebraucht.

Standby Standby-Schaltung

©,0/0QC

Der Regler besitzt 3 Bedienungsebenen.

Erste Bedienungsebene:

Die Parametrierung des Sollwertes

Der Sollwert zum Heizen ist direkt durch Driicken der SET-Taste wahlbar, unabhéngig vom Standby-
Mode. Durch zusatzliches Driicken der AUF- oder AB-Taste kann er verstellt werden. Er ist dann fur die
Regelung maf3geblich.

Zweite Bedienungsebene (P-Parameter):

Durch gleichzeitiges Driicken der AUF- und AB-Taste fur mindestens 4 Sekunden gelangt man in eine Pa-
rameterliste fiir Regelparameter (beginnend bei P1). Mit der AUF-Taste kann die Liste nach oben und mit
der AB-Taste wieder nach unten durchgeblattert werden. Driickt man die SET-Taste, wird der Wert des
jeweiligen Parameters angezeigt. Durch zusatzliches Driicken der AUF- oder AB-Taste wird der Wert ver-
stellt. Nach Loslassen aller Tasten wird der neue Wert dauerhaft abgespeichert. Wird langer als 60 Sekun-
den keine Taste gedrickt, erfolgt automatisch ein Rucksprung in den Grundzustand.

Nachfolgend sollen nur kurz einige Parameterbeschreibungen erwahnt werden.

Parameter Funktionsbeschreibung Einstellbereich

PO Istwert -

P1 Sollwert zum Kihlen -99,9...+99,9 K (20,0°C)
P2 Hysterese Regelkontakt 1 0,1...99,0 K (0,1°C)
P3 Hysterese Regelkontakt 2 0,1...99,0 K (0,1°C)
P4 Sollwertbegrenzung unten -99°C...P5

P5 Sollwertbegrenzung oben P4...999°C

P6 Istwertkorrektur -20,0...+20,0 K

P19 Tastenverriegelung 0: nicht verriegelt 1: verriegelt
P30 unterer Grenzwert fur Alarm -99...999°C/K

P31 oberer Grenzwert fir Alarm -99...999°C/K

P32 Hysterese Alarm, einseitig 0,1...99,9 K
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Dritte Bedienungsebene:

Die dritte Bedienebene ist erreichbar, indem zuerst die zweite Ebene aufgesucht wird und dort die Para-
meterliste bis zum héchsten Parameter durchgeblattert wird. Danach wird nur die AUF-Taste fur mindes-
tens 10 Sekunden gedruckt. Es erscheint die Meldung ,,PA” in der Anzeige. Durch anschlieRendes gleich-
zeitiges Drucken der AUF- und AB-Taste fiir mindestens 4 Sekunden gelangt man in die Parameterliste
der dritten Bedienebene (beginnend bei Al). Mit der AUF-Taste kann die Liste nach oben und mit der AB-
Taste wieder nach unten durchgeblattert werden. Driickt man die SET-Taste, wird der Wert des jeweiligen
Parameters angezeigt und durch zusétzliches Driicken der AUF- oder AB-Taste wird der Wert verstellt.
Nach Loslassen aller Tasten wird der neue Wert dauerhaft abgespeichert. Wird langer als 60 Sekunden
keine Taste gedruckt, erfolgt automatisch ein Rucksprung in den Grundzustand.

Die folgenden Werte kdnnen die Gerateeigenschaften verandern und sind daher mit gré3ter Vorsicht zu
modifizieren.

Auswahl von A-Parametern

Parameter Funktionsbeschreibung Einstellbereich

Al Schaltsinn Regelkontakt 1 0: Heizkontakt / 1: Kuhlkontakt

A2 Schaltsinn Regelkontakt 2 0: Heizkontakt / 1: Kuihlkontakt

A5 Auswahl Sollwert / Delta W 0: Betrieb mit Sollwert / 1: Delta W

A8 Istwert - Anzeigemodus 0: Ganzzahlig / 1: 0,5K / 2: 0,1K

A60 Fuhlerauswahl 11: PT100 Zweileiter / 12: Dreileiter ..

A80 Anzeige Standby-Mode 1: Celsius [AUS] / 3: Celsius [OFF] (0/2 nicht benutz.)
A82 Standby Taste 0: Inaktiv / 1: Aktiv (2/3/4 andere Funktion)

3.1.4 Warnmeldungen am Display

Meldung Ursache MalRnahmen
AUS bzw. OFF Standby-Betrieb, keine Regelung Einschalten durch Taste oder Schaltein-
gang
F1L Fuhlerfehler, Kurzschluss Fuhler bzw. Fihlerklemme kontrollieren
F1H Fuhlerfehler, Fhlerbruch Fuhler bzw. Fihlerklemme kontrollieren
Tastenverriegelung aktiv siehe Parameter P19 bzw. A19
Blinkende An- Temperaturalarm (siehe A31)
zeige
Summer Temperaturalarm (siehe A31) Der Summer kann mit der AB-Taste quit-
tiert werden.
EP Datenverlust im Parameterspeicher (Re- | Falls durch Netz Aus/Einschalten der
gelkontakt 1 und 2 sind stromlos) Fehler nicht zu beseitigen ist, muss der
Regler repariert werden

Fuhlerfehlermeldungen werden gespeichert und auch dann noch angezeigt, wenn die Fehlerursache wie-
der beseitigt ist. Durch quittieren mit der AB-Taste kann die Fehlermeldung geldscht werden.
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Start Kuhlung
P3 %

0,1 (20,1°C)

P1 l"‘:.::‘Stop Kuhlung

20,0 (20,0°C)

SET »'Stop Heizen Stop Heiéfp, 1 9’7 (1 9’70 C)

P2 -St_art Heizen Start Heize;—‘i;‘z‘ 0’ 1 (1 9,6°C)

Istwert”

Heizen
Kuhlen
Temperaturregelung
Bild 10: Temperaturregelung
Achtung Wird die Wassertemperierung nicht benétigt aber das Gerat nicht entleert, sollte die

Pumpe weiterlaufen und nur die Temperierung durch betétigen der Standby-Taste

deaktiviert werden.
Im T-Regler Display erscheint dann die Meldung ,AUS*.

Dadurch wird vermieden das sich Schmutzpartikel in der Pumpe ablagern und ver-
festigen.

Hinweis

Fir ASTM empfehlen wir far ,P1* = 20,5°C und fir ,SET" = 19,5°C,
um ein Uberschwingen der Temperatur beim Heizen oder kiihlen zuvermeiden!
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3.2 Zubehor

3.2.1 Die Fallstabe

Das Gerat wird je nach gewahlter Variante mit dem Entsprechenden Fallstab ausgeliefert.
Daruber hinaus kdnnen noch die anderen Fallstabe eingesetzt werden.
Zum wechsel des Fallstabes muss die Wartungsposition angefahren werden (4.6)

)
(
Q00 000 |
/ Anschlag
8 . D‘ d
r 38
<4
e | 5 8 ® g
{I 3
|
1.0366.G-07 1.0366-07 1.0366.12
Fallstab fur Gips Fallstab fir EN196-3 Fallstab 1Kg fir EN480

Bild 11: Fallstabe

Der Fallstab fur Gips hat ein Gewicht von 100g+1g, er ist auf die Ladnge und das Gewicht des Tauchkonus
fur Gips (1.0305.01) abgestimmt.

Der Fallstab fir EN 196-3 und ASTM hat ein Gewicht von 300g+1g, er ist auf die Lange und das Gewicht
der Nadel fur Erstarrungsbeginn (1.0306.13 EN und 1.0303.01 ASTM) abgestimmt.

Der Fallstab 1Kg hat ein Gewicht von 300g+1g, das dazugehdrige Zusatzgewicht hat 700g, so das sich ein
gesamt Gewicht von 1000g+1g ergibt (EN 480). Die EN 480 schreibt vor, das die Nadel 3mm lber der
Glasplatte abgefangen wird. Dazu hat der Fallstab 1Kg an seinem Steg einen 5mm Absatz. Aul3erdem ge-
hort zu diesem Fallstab ein harter Anschlag (Puffer Kapitel 5.3), der mit dem Fallstab 1Kg mitgeliefert wird
bzw. schon verbaut ist.

Soll auch mit dem 300g und 1000g Fallstab mit einemTauchkonus verwendet werden, ist ein spezieller
Tauchkonus notig, der genauso lang und genauso schwer ist, wie die Nadel fir den Erstarrungsbeginn.
Damit das Fallstabgewicht bei 300g+1g liegt.

1.0366.G-11.T Tauchkonus
Tauchkonus zur Verwendung
mit den Edelstahl Fallstreben.

Bild 12: Tauchkonus
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3.2.2 Zusatzgewicht 700g

; -,I"",

Bild 13: Zusatzgewicht

Die Vicat-Nadelgerate kann man Optional mit einem Zusatzgewicht (700g) ausstatten,

um das Gewicht des Fallstabes auf 1Kg zu erhdhen. Hier wird empfohlen den kompletten Fallstab fur 1Kg
zu erweben, da hier ein harterer Anschlag mitgeliefert wird, der den Fallstab (1Kg) Uber der Glasplatte
stoppt, dagegen Fallt der 300g Fallstab dann noch auf die Glasplatte.

Hinweis

Wird der Fallstab tber der Glasplatte abgefangen, funktioniert die Nadelbruch
Erkennung nicht mehr!

Das Vermessen der Nullhéhen darf nur mit einem Fallstab erfolgen, der auf die
Glasplatte fallt!

Wird das Gerat mit dem Fallstab flr 1Kg bterieben ist der weiche standart An-
schlag (Gummipuffer) gegen den harteren Anschlag (der mit dem 1Kg Fallstab
mit geliefert wird) auszutauschen (5.3)! Der hartere Anschlag kann auch fir die
leichteren Fallstabe (300 und 100g) genutzt werden.

Um das Zusatzgewicht auf den Fallstab zu setzen muss das Vicat-Nadelgerat, wie in Abschnitt 4.6 be-
schrieben, in die Wartungsposition gefahren werden.

Dann die Klappe 6ffnen wie in Abschnitt 5.4 beschrieben.

Der Fallstab ist hier abgesenkt, so dass das Zusatzgewicht, jetzt einfach auf den Fallstab gesetzt werden

kann.

Hinweis

Vor dem ersten Einsatz des Zusatzgewichtes muss der korrekte Sitz des Gewichtes
auf dem Fallstab Uberprift werden.
Dazu ist der Fallstab zu enthehmen und das Zusatzgewicht aufzustecken.

8 T e
L %
& s> 7 o S Hoherer Auf-
5 LH\J 3 e ol schlagpunkt
B = = 1 ?A/ (3mm Uber der
A3
b J @ @ Glasplatte)
b 3
B - = e
% & o)
: T b
Richtig Falsch

Dann die Wartungsposition verlassen.

Achtung

A

Ein falscher Sitz des Zusatzgewichtes (zu hoch auf dem Fallstab), fiihrt zu einer Blo-
ckade der Y-Achse, dabei kann sich der Sitz des Fallstabes verstellen, er muss dann
neu eingestellt werden!
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3.2.3 Zusatzwarmetauscher

v
\\ P L

¥ ) A~

Bild 14: Zusatzwarmetauscher

Das Vicat-Nadelgerat kann optional mit einem zweiten Warmetauscher betrieben werden um eine Wasser-
temperatur von +5°C zu erreichen.
Dazu muss das Vicat-Nadelgerat vorne gedffnet werden (Achtung Netzstecker ziehen!).

Die Frontplatte 6ffnen (nur 4-, 6- und 8-Stellen Gerat) und die Steuerleitung des Temperaturreglers vom
Steuerkasten abziehen.
Dann das Y-Kabel anschlieen und unterhalb des Vicat-Nadelgerates nach auf3en fihren.

Hier den D-Subste-
cker abziehen und
das mitgelieferte
Y-Kabel dazwi-
schen stecken.
Den dritten An-
schluss des Y-Ka-
bel unter dem War-
metauscher nach
aulen fihren. Ge-
rat wieder schlie-
Ben.

Diese 6 Schrauben
herausdrehen.

Bild 15: Front 6ffnen

Hinten am Vicat-Nadelgerat den Schlauch der zum Becken fiihrt am T-Stiick abziehen.

Hier den Schlauch abziehen.

Die Schlauche abzie-

hen

(Auf den Ring driicken
und den Schlauch ab-
ziehen.)

Bild 16: Schlauch abziehen
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Jetzt den Zusatzwarmetauscher mit dem Vicat-Nadelgerat verbinden.
Vom T-Stiick zum vorderen Anschluss des Warmetauschers, den Schlauch der zum Becken fiihrt mit dem
hinteren Anschluss und den 3. Stecker des Y-Kabels an den D-Sub-Anschluss.

Y-Kabel hier
anschlieRen.

Netzanschluss

1.Schlauch hier
anschliel3en.

2. Schlauch hier
anschlieRen.

Bild 17: Zusatzwarmetauscher anschlielRen

Die Netzkabel wieder anschlielen und beide Gerate einschalten.
Der zweite Warmetauscher wird auch tber den im Vicat-Nadelgerat eingebauten Temperaturregler ge-
steuert.

Achtung
Theoretisch kann der Zusatzwarmetauscher auch zum Aufheizen des Wasserba-

des genutzt werden, die empfohlene héchst Temperatur von 45°C wird aber schon
mit dem internen Wéarmetauscher erreicht.
Die Komponenten im Vicat-Nadelgerat vertragen auf keinen Fall mehr als 60°C!

3.2.4 Tauchstab (Normsteife)

Um mit den Vicat-Geraten die Normsteife zu Gberprifen gibt es als optionales Zubehdr einen Tauchstab,
der das gleiche Gewicht wie die Vicat-Nadel hat, um das Gesamtgewicht des Fallstabes von 300g +1 zu
gewahrleisten.

Bild 18: Tauchstab

Fur die Messung der Normeife muss die Vicat-Nadel gegen den Tauchstab ausgetauscht werden.
Dazu wird das Gerat in die Wartungsposition gefahren (Abschnitt 4.6).

Dan die Klappe 6ffnen und den Fallstab entnehmen.

Die Stiftschraube |6sen und die Nadel aus dem Fallstab entnehmen.
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Den Tauchstab einstecken und die Stiftschraube an ziehen.

Den Fallstab in das Gerét einsetzen und die Klappe schliel3en.

Die Wartungsposition verlassen.

In der VicatMPM-Software unter ,Norm* (bei der gewtinschten Probe)

den Punkt ,NormalConsistency” wahlen.

Proben Start betétigen, die Messung wird durchgefurt.

Anschlie3end das Geréat wieder in dien Wartungsposition fahren und den Tauchstab
gegen die Nadel tauschen.

Hinweis
Der Tauchstab kann nicht in der Putzvorrichtung gereinigt werden!
Um den Tauchstab zu reinigen oder zu wechseln muss das Vicat-Gerat in die War-
tungsposition wie in Abschnitt 4.6 beschrieben gefahren werden.

Hinweis

Wir empfehlen fur die Messung der Normsteife ein manuelles Vicat-Gerat zu verwen-
den.

23



Mehrstellen

Vicat-Nadelgerat

\
TESTING

4 Betrieb
4.1 Software

Installieren und konfigurieren Sie die Software auf Ihrem PC!
Siehe dazu ,VicatMPM Software Handbuch®.

7 VicatMPM 3.00 - X
Datei Prafautomat Hilfe
Parameter | Diagramm | Probenanorcung | Durchfss 4] [ Stopp nach Erstarmungsende ] [T VicatMPM-6 (getrennt)
Probe 1 Probe 2 Probe 3 Probe 4
= = =
[&][=] [&][=]
Dateiname | ‘ ‘ |
ProbenD || [ [
= =
[&][=] [@][=]
ArtderProbe || [ [ I
Norm || 1 x| |1 1 < (I I < || x|
Zyduszeit | 3 Einzelbereich (40mm - Omm) &l Einzelbereich (40mm - Omm) El Einzelbereich (40mm - Omm) el Einzelbereich (40mm - Omm)
40 mm 40 mm 40 mm . 40 mm
| 5 E | | I I <|
mm 0 mm 0 mm (] mm
Minimale Zykluszeit bei Erstarrungsbeginn Minimale Zykluszeit bei Erstarrungsbeginn Minimale Zykluszeit bei Erstarrungsbeginn Minimale Zykluszeit bei Erstarrungsbeginn
und Erstarrungsende verwenden und Erstarrungsende verwenden und Erstarrungsende verwenden und Erstarrungsende verwenden
Startverzogerung 0 min [ 0 min 0 min 0 min
Eindringtiefe bei Normsteife 0 mm [ 0 mm [ 0 mm 0 mm
Wassergehalt 0 g [ 0 g 0 [ 0 [
Nullzeit ] DD.MM.YYYY HH:MM:SS DD.MM.YYYY HH:MM:SS DD.MM.YYYY HH:MM:SS DD.MM.YYYY HH:MM:SS
Kommentar ~ ~ ~ ~
prafer | [ [ [ [
Bereich Erstarrungsbeginn 0 mmz[ 0 mm 0 mm£[ 0 mm 0 mm£[ 0 mm 0 mmz[ 0 mm
Bereich Erstarrungsende 0 mm 0 mm 0 mm 0 mm
I Ext n i I E g [ Ext ng i [ Extrar
Testbeginn | [ [ [ [
Testende | [ [ [ [
Néchster Test [ == Nicht verfugbar == [ == Nicht verfugbar ** [ *=*Nicht verfugbar ** [ ** Nicht verfligbar **
Start ; | Start 1 | Start Start
TEST-:NG proben 1-4_ | Proben58 | probens-12 | Probentberschtentienden | | _Vessungen et
£J17.07.2017 12:00:34,2  Aktuel gewahiter Prifautomat: VicathPM-6

Bild 19: VicatMPM Anwendersoftware

Hinweis

Mit der VicatMPM Software kann man die Normsteife, den Erstarrungsbeginn und
das Erstarrungsende bestimmen.

Das Erstarrungsende kann bei entsprechender Probenoberflachenbeschaffenheit
sehr genau bestimmt werden.

Die Messgenauigkeit liegt bei £0.1 mm.

Die Messwiederholbarkeit liegt bei £0.05 mm.
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Priafautomat: Uberwachung Verbindungsstatus
Wahlen: (4/6/8/12) Wasserstrémung
Verbinden: (Gerét)
7 VicatMPM 3.00 / \ an
Datei Prifautomat  Hilfe
Parameter | Diagramm | Probenanordnung | Durchfiuss [%] Stopp nach Erstarrungsende [] VicatMPM-6 (getrennt)
‘ Probe 1 Probe 2 Probe 3 Probe 4
Dateiname | l ,
Proben-ID [ [ [ [
(o] [@]
= |l < =i | =
Zykluszeit El Einzelbereich (40mm - Omm) El Einzelbereich (40mm - Omm) Efl Einzelbereich (40mm - Omm) El Einzelbereich (40mm - Omm)
™ — o o mll— P T —— Y™

Minimale Zykluszeit bei Erstarrungsbeginn
und Erstarrungsende verwenden

0 mm 0 mm 0 mm 0 mm

Minimale Zykluszeit bei Erstarrungsbeginn
und Erstarrungsende verwenden

Minimale Zykluszeit bei Erstarrungsbeginn
und Erstarrungsende verwenden

Minimale Zykluszeit bei Erstarrungsbeginn
und Erstarrungsende verwenden

Startverzégerung
Eindringtiefe bei Normsteife
Wassergehalt

.|
Nullzeit | |
Kommentar ‘

|

Priifer

Bereich Erstarrungsbeginn
Bereich Erstarrungsende

E 0 min ] 0 min El 0 min El 0 min
0 " mm E mm i o " mm g o " mm
g 3l 0 g Ell g £l 0 g
DD.MM.YYYY HH:MM:S5 I DD.MM.YYYY HH:MM:SS I DD.MM.YYYY HH:MM:S5 I DD.MM.YYYY HH:MM:SS
0 mmz[ 0 mm 0 mm=[ 0 mm 0 mm=[ 0 mm 0 mmz[ 0 mm
0 mm o mm

mm 0 mm

Testbeginn | [

Testende ||

Nachster Test | |

L5/
TESTING

Proben 1-4 | Proben5-8 | Probens-12 |

**Nicht verfgbar == [ **Nicht verfugbar ** [ **Nicht verfugbar == [ **Nicht verfugbar **

Start Start Start Start

Probeniibersicht einblenden

i‘i 17.07.2017 12:00:34,2 Aktuell gewahiter Priifautomat: VicatMPM-6

Dateiname:
Proben-ID:
Art der Probe:
Norm:

Zykluszeit:

Startverzdgerung:

Tauchtiefe:
Wassergehalt:
Nullzeit:
Kommentar:
Prafer:
Erstarrungsbe-
ginn:
Erstarrungsende:
Testbeginn:

Testende:
Extramessung:

Nachster Test:
Start:

Hier wird der Dateiname angezeigt nach dem die Probe gestartet wurde
Eingabe durch den Anwender (z.B. Nummer der Probe)

Eingabe durch den Anwender (z.B. Zement)

Hier kann man die gewiinschte Prifnorm mit der jeweiligen moglichen Anzahl der
Einstiche wéhlen.

Hier kann man die Zeit (Zykluszeit) zwischen den Einstichen wahlen.
Einheitsbereich: (4/8/12/16/20min) wobei bei gesetztem Haken automatisch die
kiurzeste Zykluszeit im Bereich des Erstarrungsbeginns und des Erstarrungsen-
des gewahlt wird.

Mehrere Bereiche: hier konnen fir verschiedene Eindringtiefen verschiedene
Zykluszeiten gewahlt werden.

Hier wird die Zeit eingetragen, die von der Nullzeit der Probe bis zum ersten Ein-
stich vergehen soll.

Wert der Normsteife der Probe (Eindringtiefe des Tauchstabes).

Wassergehalt der Probe

Zeitpunkt der Wasserzufihrung zur Probe.

Freies Textfeld

Name des Priifers

Hier wird der Wert fur das Erkennen des Erstarrungsbeginns angezeigt.

Hier wird der Wert fur das Erkennen des Erstarrungsendes angezeigt.

Hier wird die Zeit angezeigt, wann die Messung der Probe in der Software gestar-
tet wurde.

Hier wird die Zeit angezeigt, wann die Messung der Probe beendet wurde.
Generiert eine Extramessung fir die Probe (,Nachster Test“ oder die eingestellte
Lotartverzégerung“ wird ignoriert).

Zeit bis zum néchsten Einstich bei dieser Probe

Startet die Messung der Probe (es 6ffnet sich erst ein Fenster, um Name und

Speicherort der Probendaten zu bestimmen)
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4.2 Proben einsetzen

Probenmaterial in den Vicat-Ring einfillen, als Boden verwenden Sie die mitgelieferte Glasscheibe (120x5
mm).

Probe auf einen Messplatz setzen und mit dem Fixierring fixieren.

Der Aufbau der Messplatze ist bei allen Varianten der Vicat-Geréten (4, 6, 8 und 12 Stellen) gleich.

Fixierring

Vicat-Ring
mit Glasscheibe

Messplatz

Bild 20: Probe auf einem Messplatz fixieren

4.3 Messungen starten

Vicat-Test Uber die PC-Software starten.
Nach jedem Einstich wird die Nadel in der Waschanlage gereinigt.
Die Position und Art der Waschanlage variiert je nach Ausfiihrung des Gerates siehe Abschnitt 5.1

Waschanlage

Bild 21: Waschanlage fur Nadel

Hinweis Das Gerét arbeitet selbstdndig nach dem Starten der Messungen und speichert die
Messdaten intern.

Die Messdaten werden zeitgleich an den PC Ubermittelt, wenn dieser angeschlossen
ist.

Die Messdaten werden nur fir jeweils eine Probe, einen vollstandigen Messdurch-
gang und nur solange das Gerat am Netz angeschlossen ist gespeichert.
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4.4 Sicherheit wahrend der Messung

Das Gerét ist mit Sicherheitsleisten ausgestattet, die die Bewegungen des Geréts bei Beriihrung stoppen.
Die Haube mit den Sicherheitsleisten ist bei allen Varianten der Vicat-Geréate (4, 6, 8 und 12 Stellen) iden-
tisch.

In der Anzeige des Handgerates erscheint eine Meldung mit einer ndheren Beschreibung der Ursache fir
das Anhalten der Maschine.

Not-Stopp
waehrend der

Positionsanfahrt

Bild 22: Not-Stopp wahrend der Positionsfahrt

Dieser Not-Stopp kann nur mit der PC-Software aufgehoben werden. Das Gerét fihrt dann eine Referenz-
suche durch und setzt die Messungen fort.

Mussen wahrend des Tests Proben enthommen oder hinzugefiigt werden, so sollte man die laufenden
Messungen unterbrechen (,Software Handbuch* Abschnitt 4.6).

Klappe ge-
schlossen
halten!

Sicherheitsleisten

Bild 23: Sicherheitsleisten und Klappe

Achtung
Die Klappe nur 6ffnen, wenn das Gerat ausgeschaltet ist oder sich in der Wartungs-
position befindet. Verletzungsgefahr!
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4.5 Uberwachung

Das Gerat hat verschiedene Uberwachungsfunktionen, die wahrend der Messung aktiv sind. Eine dieser
Funktionen Uberwacht die Vicat-Nadel. Sollte die Nadel brechen, erscheint eine Meldung auf der Anzeige
des Handgerates. Die PC-Software bringt ebenfalls eine entsprechende Meldung. Das Vicat-Geréat fahrt in
die Wartungsposition und wartet bis der Schaden behoben wird. Nadelwechsel, siehe Abschnitt 5.4.

Nadelbruch beheben

Bild 24: Nadelbruch beheben

Hinweis
Ist das Gerét so eingestellt, dass die Nadel die Glasplatte nicht erreicht (Gummipuf-
fer hdhergestellt), funktioniert die Brucherkennung nicht.

Weitere Meldungen der Uberwachungsroutinen finden Sie im Abschnitt 7.

4.6 Wartungsposition Anfahren

Um die Nadel am Fallstab oder die Bursten zu wechseln, muss die Wartungsposition angefahren werden.
Das Anfahren der Wartungsposition ist bei allen Vicat-Geréaten gleich (4-, 6-, 8- und 12-Stellen)!

Bild 25: Wartungsposition

Die Wartungsposition kann auf zwei verschiedene Arten angefahren werden, entweder tUber die PC-Soft-
ware (,Prifautomat>Wartungsposition anfahren®; siehe ,Software Handbuch“ Kapitel 4.9) oder nach dem
Einschalten wéhrend der Referenzsuche.
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wahrend Referenzsuche:

Taste ,,F“ betatigen und fiir ca. 2 Sekunden gedrickt halten. Der Fallstab mit der Nadel wird in die War-
tungsposition gefahren. Wahrend der Fahrt erscheint die Meldung ,Fahrt zur Wartungsposition“ (Bild 26).

Fahrt zur
Wartungsposition

Bild 26: Fahrt zur Wartungsposition

Erst wenn der Fallstab die Wartungsposition erreicht hat und in der Anzeige die Meldung ,VicatMPM ist in
der Wartungsposition® erscheint (Bild 27), die Klappe der Abdeckhaube 6ffnen und den Fallstab heraus-

nehmen.

VicatMPM ist in der
Wartungsposition

Beenden: C

Bild 27: Fallstab in der Wartungsposition

Nach Beenden der Wartungsarbeiten den Fallstab wiedereinsetzen.
Wartungsposition durch Betétigen der Taste ,,C“ verlassen.
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5 Varianten des Vicat-Nadelgerates
5.1 Variantenabhangige Position der Waschanlage.

Die Maschine kann mit einer Waschanlage oder zwei Waschanlagen bestiickt sein, je nach Ausfuhrung.

NWA: Waschanlage fuir Nadel
KWA: Waschanlage fur Konus

Die Waschanlage fiir Konus wird durch einen Trockner (Abstreifvorrichtung) erganzt. Die Verwendung
dieses Trockners kann in einem Sondermeni Ein- und Ausgeschaltet werden. Eintrittspunkte in dieses
Menu sind im Abschnitt 5.1.2 beschrieben.

Fir 4-, 6-, 8- und 12-stellige Maschinen gilt:

Maschine mit einer Waschanlage ist auf der Position 1 entweder mit NWA oder KWA bestickt.

Maschine mit zwei Waschanlagen ist immer mit NWA auf Position 1 und KWA auf Position 2 besttckt. Die
Position 1 liegt immer links von der Position 2 (Bild 28, Bild 29 und Bild 30).

1.0366 /1.0366. ASTM / 1.0366.EN/ASTM 1.0366.G

NWA auf Position 1 KWA auf Position 1

1.0366.GZ

NWA auf Position 1 und KWA auf Position 2

Bild 28: Positionen der Waschanlagen bei 6-stelliger Maschine

Hinweis
Die 1.0364 4-Stellenversion ist eine Sonderanfertigung,
bei der die Probenpositionen 1 und 2 fehlen.

Sie werden auch von der Software nicht beriicksichtigt.
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Die 8-stelligen Maschinen 1.03677.ASTM und 1.0367.EN/ASTM bilden eine Ausnahme und sind mit einer
NWA auf Position 3 bestiickt (Bild 29, NWA auf Position 3).

1.0367.G

NWA auf Position 1 KWA auf Position 1

1.0367.ASTM / 1.0367.EN/ASTM 1.0367.GZ

NWA auf Position 3 NWA auf Position 1 und KWA auf Position 2

Bild 29: Positionen der Waschanlagen bei 8-stelliger Maschine

1.0368 / 1.0368.ASTM / 1.0368.EN/ASTM 1.0368.G

NWA auf Position 1 KWA auf Position 1

1.0368.GZ

NWA auf Position 1 und KWA auf Position 2

Bild 30: Positionen der Waschanlagen bei 12-stelliger Maschine

31



\
Mehrstell

Viga[—Sdeeenlgerat TE ST' N G
5.1.1 Wahl der Waschanlage

Das Sondermenti zur Auswahl der gewiinschten Waschanlage ist Uiber zwei verschiedene Eintrittspunkte
erreichbar.

Sind noch keine Messungen gestartet, gehen Sie wie folgt vor:

Beim Einschalten des Prufautomaten die Taste ,,C“ betatigen und fur ca. 2 Sekunden gedriickt halten. In
der Anzeige erscheint abhangig von der Maschine eines der beiden Auswahlfenster (Bild 32).
Nun kénnen Sie durch betéatigen einer Zahl eine der Waschanlagen aktivieren.

Sind bereits Messungen gestartet, gehen Sie wie folgt vor:

In der PC Software die Schaltflache ,,Messungen unterbrechen® betétigen. Sobald die Unterbrechung
bestatigt wird, wechselt die Textanzeige der Schaltflache in ,,Messungen fortsetzen“. In der Anzeige des
Handgerétes erscheint folgende Meldung (Bild 31). Nun kénnen Sie am Handgeréat die Taste ,,C* betéati-
gen. In der Anzeige erscheint abhéngig von der Maschine eines der beiden Auswahlfenster (Bild 32).
Nun kdnnen Sie durch betatigen einer Zahl eine der Waschanlagen aktivieren.

Alle Messungen sind
unterbrochen

Bild 31: Fenster Messungen sind unterbrochen

Waschanlage waehlen Waschanlage waehlen
NWA P1: NWA P1: 1

KWA P1: KWA P1: 2
KWA P2: KWA P2: 3 NWA P3: 4

bei 4-, 6- und 12-stelligen Maschinen bei 8-stelligen Maschinen
Bild 32: Fenster aktivieren einer Waschanlage

Das Sonderment wird nach Aktivierung einer Waschanlage sofort verlassen.
Die Maschine fuhrt eine Referenzsuche und geht in die Bereitschaft tiber.

5.1.2 Trockner-Verwendung Ein- und Ausschalten

Das Sondermenu zur Trockner-Verwendung ist Uber zwei verschiedene Eintrittspunkte erreichbar.

Sind noch keine Messungen gestartet, gehen Sie wie folgt vor:

Beim Einschalten des Prufautomaten die Taste ,,8“ betatigen und fur ca. 2 Sekunden gedriickt halten. In

der Anzeige erscheint das Auswahlfenster zum Ein- und Ausschalten des Trockners (Bild 33).
Nun kénnen Sie durch betéatigen einer Zahl lhre Wahl treffen.
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Sind bereits Messungen gestartet, gehen Sie wie folgt vor:

In der PC Software die Schaltflache ,,Messungen unterbrechen® betétigen. Sobald die Unterbrechung
bestatigt wird, wechselt die Textanzeige der Schaltflache in ,,Messungen fortsetzen®. In der Anzeige des
Handgerétes erscheint folgende Meldung (Bild 31). Nun kénnen Sie am Handgeréat die Taste ,,8“ betati-
gen um in das Auswahlfenster zum Ein- und Ausschalten des Trockners zu gelangen (Bild 33).

Treffen Sie Ihre Wahl durch betatigen einer Zahl.

Trockner verwenden?

Ja
Nein: 2

Bild 33: Fenster Trockner Verwendung

Das Sondermeni wird nach Betatigung einer der Wahltasten sofort verlassen.
Die Maschine fuhrt eine Referenzsuche und geht in die Bereitschaft tber.

5.2 Setzen der Koordinaten der Waschanlage, des Trockners, der Pro-
ben und Bestimmung der Nullhéhen.

Abhangig von der Wahl der Waschanlage werden verschiedene Untermenis durchlaufen.
Nach der Wahl der Waschanlage fur Nadel sind es:

- Waschanlagenkoordinaten setzen
- Probenkoordinaten setzen (Die Probenanzahl ist abhéangig vom Maschinentyp 4, 6, 8 und 12).
- Nullhéhen bestimmen

Nach der Wahl der Waschanlage fur Konus sind es:

- Waschanlagenkoordinaten setzen

- Trocknerkoordinaten setzen

- Probenkoordinaten setzen (Die Probenanzahl ist abhangig vom Maschinentyp 4, 6, 8 und 12).
- Nullhéhen bestimmen

Dieses Sonderment ist Uber zwei verschiedene Eintrittspunkte erreichbar.
Wenn noch keine Messungen gestartet sind, gehen Sie wie folgt vor:

Beim Einschalten des Prufautomaten und wahrend die Referenzsuche lauft, die Taste ,,D* betétigen und
fur ca. 2 Sekunden gedruckt halten. In der Anzeige erscheint, abhangig von der Voreingestellten Wasch-
anlage, das Auswabhlfenster zum Einstellen der Koordinaten einer Waschanlage (Bild 34).

Fortfahren mit Abschnitt 5.2.1.

Sind bereits Messungen gestartet, gehen Sie wie folgt vor:

In der PC Software die Schaltflache ,,Messungen unterbrechen” betéatigen. Sobald die Unterbrechung
bestatigt wird, wechselt die Textanzeige der Schaltflache in ,,Messungen fortsetzen“. In der Anzeige des
Handgerétes erscheint folgende Meldung (Bild 31). Nun kénnen Sie am Handgeréat die Taste ,,D“ betati-
gen. In der Anzeige erscheint, abhéngig von der Voreingestellten Waschanlage, das Auswahlfenster zum
Einstellen der Koordinaten einer Waschanlage (Bild 34).

Bei diesem Eintrittspunkt ist das Unterment zur Nullh6henbestimmung nicht erreichbar.

Fortfahren mit Abschnitt 5.2.1.
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5.2.1 Koordinaten der Waschanlage setzen

Koordinaten der Waschanlage nachjustieren, wenn z.B. die Nadel oder der Konus die Offnung der Wasch-
anlage nicht mittig trifft. Auch Eintauchtiefe der Nadel oder des Konus kann nachjustiert werden.

Waschanlage auf Posl Waschanlage auf Pos2
Koordinaten setzen? Koordinaten setzen?

Ja: 1 Zurueck: 3 Ja: 1 Zurueck: 3
Nein: 2 Beenden: C Nein: 2 Beenden: C

Waschanlage auf Pos3
Koordinaten setzen?

Ja: 1 Zurueck: 3
Nein: 2 Beenden: C

Bild 34: Auswahlfenster Waschanlagekoordinaten bearbeiten?

Betétigen Sie Taste ,,1“ um das Fenster zum Setzen der Koordinaten der Waschanlage zu aktivieren, z.B.
das der Waschanlage auf Position 1 (Bild 35).

Betétigen Sie Taste ,,2“ um das Setzen der Koordinaten der Waschanlage zu umgehen und zum néachs-
ten Fenster zu schalten.

Das nachste Fenster kann Sie auffordern die Koordinaten des Trockners zu setzen (Bild 36), wenn eine
Waschanlage fiir Konus aktiviert wurde oder die Koordinaten der Probe 1 zu setzen (Bild 38).

Durch wiederholtes betétigen der Taste ,,2“ gelangen Sie sukzessive zu den nachfolgenden Fenstern, Ko-
ordinaten der anderen Proben setzen, bis einschlie8lich zum Fenster fir die Nullhéhen-Bestimmung.
Betatigen Sie Taste ,,3“ wenn Sie ein Schritt zurlick zum vorherigen Fenster navigieren wollen.

Betatigen Sie Taste ,,C*“ um das Sondermeni zum Einstellen der Koordinaten zu verlassen.

Die Maschine fuhrt eine Referenzsuche und geht in die Bereitschaft tber.

Setze Posl1l Koord.
X: 1 B< F> E C

Y: 2 B< F> E C
Z: 3 B< F> E C

Bild 35: Koordinaten der Waschanlage auf Position 1 setzen
Um die Koordinaten der Waschanlage zu setzen, gehen Sie wie folgt vor.

Auswahl einer Achse:

X-Achse Taste ,,1“ betatigen
Y-Achse Taste ,,2 betatigen
Z-Achse Taste ,,3“ betatigen

Koordinate der ausgewahlten Achse veréndern:
Taste ,,B“ hin zum Referenzpunkt
Taste ,,F“ weg vom Referenzpunkt

Koordinate der ausgewahlten Achse speichern:
Taste ,,E“ betétigen, die Koordinate wird ins EEPROM (ibernommen und ist ab sofort wirksam

Fenster in Richtung vorangegangenes Fenster verlassen:
Taste ,,C“ betatigen
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5.2.2 Koordinaten des Trockners setzen

Trockner auf Posl Trockner auf Pos2
Koordinaten setzen? Koordinaten setzen?

Ja: 1 Zurueck: 3 Ja: 1 Zurueck: 3
Nein: 2 Beenden: C Nein: 2 Beenden: C

Bild 36: Auswahlfenster Trocknerkoordinaten bearbeiten?

Betétigen Sie Taste ,,1“ um das Fenster zum Setzen der Koordinaten des Trockners zu aktivieren, z.B.
das des Trockners auf Position 1 (Bild 37).

Betétigen Sie Taste ,,2 um das Setzen der Koordinaten des Trockners zu umgehen und zum néchsten
Fenster zu schalten. Das néchste Fenster ist, Koordinaten der Probe 1 setzen (Bild 38).

Durch wiederholtes betétigen der Taste ,,2“ gelangen Sie sukzessive zu den nachfolgenden Fenstern, Ko-
ordinaten der anderen Proben setzen, bis einschlie3lich zum Fenster fur die Nullhéhen-Bestimmung.
Betatigen Sie Taste ,,3“ wenn Sie ein Schritt zurlick zum vorherigen Fenster navigieren wollen.

Betatigen Sie Taste ,,C*“ um das Sondermeni zum Einstellen der Koordinaten zu verlassen.

Die Maschine fuhrt eine Referenzsuche und geht in die Bereitschaft tiber.

Posl Koord.
B< F> E C

B< F> E C
B< F> E C

Bild 37: Koordinaten des Trockners auf Position 1 setzen

Um die Koordinaten des Trockners zu setzen, gehen Sie wie folgt vor.

Auswahl einer Achse:

X-Achse Taste ,,1“ betatigen
Y-Achse Taste ,,2“ betéatigen
Z-Achse Taste ,,3“ betatigen

Koordinate der ausgewéhlten Achse veréndern:
Taste ,,B“ hin zum Referenzpunkt
Taste ,,F“ weg vom Referenzpunkt

Koordinate der ausgewahlten Achse speichern:
Taste ,,E“ betétigen, die Koordinate wird ins EEPROM lbernommen und ist ab sofort wirksam

Fenster in Richtung vorangegangenes Fenster verlassen:
Taste ,,C“ betatigen
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5.2.3 XY-Koordinaten der Probenmittelpunkte setzen

Die Mittelpunktkoordinaten fiir jede Probe missen gesetzt werden um das Normkriterium fur den Abstand
der Einstichpunkte vom Rand des Vicat Ringes zu erfillen. Je nach Prufautomat kénnen 4, 6, 8 oder 12
Proben nacheinander eingestellt werden.

In der Anzeige erscheint das Auswahlfenster ,XY-Koordinaten der Probe1 setzen?” (Bild 38).

XY Koordinaten der
Probe 1 setzen?

Ja: 1 Zurueck: 3
Nein: 2 Beenden: C

Bild 38: Auswahlfenster XY-Koordinaten der Probe 1 setzen?

Betatigen Sie Taste ,,1“ um das Fenster zum Setzen der Koordinaten der Probel zu aktivieren (Bild 39).
Betatigen Sie Taste ,,2“ um das Setzen der Koordinaten der Probe 1 zu umgehen und zum nachsten
Fenster (XY-Koordinate der ProbeN+1 setzen) zu gelangen.

Wiederholen Sie die hier beschriebenen Schritte fiir jede weitere Probe.

Das Fenster zur Bestimmung der Nullhéhen (Bild 41) erscheint nur, wenn der Einstiegspunkt in das Son-
dermeni durch Betéatigung der Taste ,,D“ beim Einschalten des Prifautomaten und wahrend die Refe-
renzsuche lief erfolgte.

Betétigen Sie Taste ,,3“ wenn Sie ein Schritt zuriick zum vorherigen Fenster navigieren wollen.
Betétigen Sie Taste ,,C*“ um das Sondermeni zum Einstellen der Koordinaten zu verlassen.

Die Maschine fihrt eine Referenzsuche und geht in die Bereitschaft tber.

Setze P1 Koordinate
X:' 1 B< F> E

Y: 2 B< F> E
Beenden: C

Bild 39: Fenster Probe 1 Koordinate setzen
Um die Koordinaten einer Probe zu setzen, gehen Sie wie folgt vor.

1. Auswabhl einer Achse:
X-Achse Taste ,,1¢
Y-Achse Taste ,,2¢

2. Koordinate der ausgewéhlten Achse veréndern:
Taste ,,B“ hin zum Referenzpunkt
Taste ,,F“ weg vom Referenzpunkt

Koordinate der ausgewéahlten Achse speichern:
Taste ,,E“ die Koordinate wird ins EEPROM Ubernommen und ist ab sofort wirksam

Fenster in Richtung vorangegangenes Fenster verlassen
Taste ,,C*
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5.2.4 Nullh6éhen der Proben bestimmen

Zu bestimmende Die Nullhéhen werden nur mit den Glas-
Nullhéhen scheiben ohne Vicatringe bestimmt!

Bild 40: Nullhéhen

Die Nullhdhe ist definiert als die Z-Koordinate bei der die Nadel die Oberflache der Glasscheibe (die Auf-
lage) beruhrt.
Es wird fur jede Probe separat die Steigung der Ebene in X und Y Richtung bestimmt.

Z

Xo - Nullpunkt Koordinate X-Achse
Yo - Nullpunkt Koordinate Y-Achse
Zo - Nullpunkt Koordinate Z-Achse

Wahrend der Messung wird gemanR der folgenden Formel die Neigung jeder Glasplatte in Bezug auf die
Nullpunkt-Koordinaten der Maschine korrigiert.

Z =70 + a(X-Xo) + b(Y-Yo)
AX = (X-X0)
AY =(Y-Yo)
AZ = (Z-Zo)

a=AZIAX
b=AZIAY
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Nullhoehe der Proben
bestimmen?

Ja: 1 Zurueck: 3
Nein: 2 Beenden: C

Bild 41: Fenster Nullhéhen der Proben bestimmen?

Betétigen Sie Taste ,,1“ um die Bestimmung der Nullhéhen fir alle Proben zu starten.

Die Anzeige wechselt und zeigt den Verlauf der Nullhdhenvermessung (Bild 42).

Nach Durchlauf werden alle Nullhéhen ins EEPROM tbernommen und stehen ab sofort fir die nachfol-
genden Messungen zur Verfligung. Die Anzeige zeigt erneut das obige Fenster (Bild 41).

Betatigen Sie Taste ,,2“ Anzeige verbleibt unveréandert, weil kein Folgefenster existiert.

Betatigen Sie Taste ,,C*“ um das Auswahlfenster zu verlassen.

Der Prufautomat fahrt die Nadel in die sogenannte Parkposition und meldet Betriebsbereitschaft (Bild 7).

Nullhoehenbestimmung
fuer die Probe: 1

Messpunkt: 3

Bild 42: Verlauf der Nullhéhenvermessung

Hinweis Zum Bestimmen der Nullh6hen missen sich die Glasplatten auf den Messplatzen be-
finden!

Achtung, wenn der Gummipuffer so eingestellt ist, dass die Nadel die Glasplatte nicht
erreicht, werden die Nullhdhen falsch bestimmt!

Hinweis
Die Messabweichung auf einer Probenebene liegt bei +0,1mm

Die Messwiederholgenauigkeit auf demselben Punkt liegt bei +0,05mm
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5.2.5 Einstellen der Nadel- und Konuseindringzeit

Bei den Standartprogrammen (z.B. EN196-3/90) betragt die Eindringzeit 10 Sekunden.
Bei Programmen mit dynamischen Zykluszeit (z.B. EN13279-2/16DCT30s, Erweiterung ...DCT) betrégt die
Eindringzeit 5 Sekunden.

Bei Programmen bei denen sich die Zykluszeiten uberlappen durfen (z.B. EN13279-2/160CT_EXTW, Er-
weiterung ...OCT), kann die Eindringzeit zwischen 0 und 10 Sekunden fur jede Messstation individuell ein-
gestellt werden.

Die Voreinstellung betragt 5 Sekunden.

Um in das Einstellmeni zu gelangen muss das Gerat mit der VicatMPM Applikation auf dem PC verbun-
den sein und mindestens eine Messung gestartet werden.

In der PC Software die Schaltflache ,,Messungen unterbrechen® betétigen. Sobald die Unterbrechung
bestatigt wird, wechselt die Textanzeige der Schaltflache in ,,Messungen fortsetzen“. In der Anzeige des
Handgerétes erscheint folgende Meldung (Bild 31). Nun kénnen Sie am Handgeréat die Taste ,,E“ betati-
gen. In der Anzeige erscheint das Auswabhlfenster zum Einstellen der Eindringzeit fiir Probe 1 (Bild 43).

Eindringzeit fuer
Probe 1 setzen?

Ja: 1 Zurueck: 3
Nein: 2 Beenden: C

Bild 43: Probenauswahl um Eindringzeit zu andern

Betatigen Sie Taste ,,1“ um das Fenster zum Setzen der Eindringzeit der Probe zu aktivieren (Bild 44).
Betétigen Sie Taste ,,2 um das Setzen der Eindringzeit fir eine Probe zu umgehen und zum Fenster fur
die nachste Probe zu navigieren.

Betétigen Sie Taste ,,3“ wenn Sie ein Schritt zuriick zum vorherigen Fenster navigieren wollen.
Betétigen Sie Taste ,,C*“ um das Sondermenil zum Einstellen Eindringzeiten zu verlassen.

Probe 1
Eindringzeit 5 sec

+: F Speichern: E
Beenden: C

Bild 44: Eindringzeit einer Probe &ndern

Betétigen Sie Taste ,,F*“ um die Eindringzeit um eine Sekunde zu erhéhen.
Betétigen Sie Taste ,,B“ um die Eindringzeit um eine Sekunde zu verringern.
Betétigen Sie Taste ,,E“ um die eingestellte Eindringzeit zu speichern.
Betétigen Sie Taste ,,C*“ um das Menu zu verlassen.
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5.3 Gummipuffer einstellen

Um die Nadel, zu schonen kann der Gummipuffer so eingestellt werden, dass die Nadel nicht mehr auf die
Glasscheibe schléagt sondern auf den Gummipuffer kurz vor der Glasscheibe.

Hinweis

Achtung! Die Brucherkennung funktioniert dann nicht mehr!

Hinter dem Fallstab befindet sich eine Schraube auf der der Gummipuffer aufgeschraubt ist. Diese
Schraube ist durch eine Mutter gesichert.
Haube und Fallstab sind bei allen Geraten identisch (4, 6, 8 und 12 Stellen).

=

Gummipuffer

=" Mutter M4 (SW7)

Inbusschraube M4 (SW3)

Bild 45: Gummipuffer einstellen

Gefahr
Achtung! Zum Einstellen des Gummipuffers muss das Gerat ausgeschaltet sein!
(Verletzungsgefahr durch bewegte Teile)
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5.4 Nadel wechseln

Um die Vicat-Nadel zu wechseln, muss diese in die Wartungsposition (Abschnitt 4.6) gefahren werden.

1. Die Randelschraube mit dem Punkt
nach vorn drehen, um die Klappe zu
offnen.

2. Den Fallstab entnehmen.

3. Schraube l6sen und die
Nadel wechseln.

4. Den Fallstab wiedereinsetzen und die Klappe verriegeln.
Die Wartungsposition verlassen (Abschnitt 4.6).

Bild 46: Nadelwechsel
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5.5 Filter reinigen

Der Vorgang ist bei alle Geraten mit Filter am Becken identisch (4, 6, 8 und 12 Stellen).

Einsetzen:
1. Filterkartusche
2. Schwamm fein
3. Schwamm grob

Randelschrauben 2 Filterkartusche
* entnehmen.

I6sen.

Das Sieb reinigen
und trocknen.

Schwamme
herausnehmen
und reinigen.

Festschrauben
und entltiften.

bilden!

@ Fullen Sie die Wanne mit Wasser bevor Sie die Fil-
terkartusche einsetzen. Das Sieb muss trocken sein, da-
mit sich beim Einsetzen unter dem Sieb keine Luftblasen

Bild 47: Reinigung des Filters

Hinweis

Die Filterschwdmme missen beim Einsetzen nass sein, damit keine Luft aus den
Schwammen in das System angesaugt wird. Sollte die Pumpe kein Wasser férdern,
bitte Wassertemperierung abschalten, Filterkartusche entnehmen, beide Kugelhdhne
offnen und etwas Wasser ablassen (Bild 46). Danach Kugelhdhne wieder schlieRen
und Wassertemperierung einschalten. (Vorgang notfalls wiederholen.[7])
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Sollte Luft in der Pumpe sein,
sieht man hier nach dem Off-
nen der Kugelh&hne Luftblasen
aus der Pumpe strémen.

Sind keine Luftblasen mehr zu
sehen, beide Kugelhdhne
schliezen.

Bild 48: Entluftung

Der Durchfluss wird durch Messung mit einer Genauigkeit von +3% Uberwacht und sowohl auf dem Hand-
gerat wie auch auf der PC-Software als Prozentzahl ,F:99%” angezeigt.
Der Durchfluss ist ein Indikator fur die Durchlassigkeit des Filters und des Wasserkreislaufs.

12 Probe 3
14708 sec

37.1 mm F: 99%
1:23 Probe 4

Bild 49: Durchflussanzeige

Sobald der Durchfluss 10% unterschreitet wird der Temperaturregler abgeschaltet um den Warmetauscher
zu Schutzen.

Die Abschaltung des Temperaturreglers kann auch durch Lufteinschliisse im Wasserkreislauf oder defekte
pumpe, die zum AbreiRen der Strémung fihren, verursacht werden.

Achtung! | Zum Schutz der Pumpe und des Warmetauschers empfehlen wir den Filter einmal in
der Woche zu reinigen, spéatestens jedoch wenn der Durchfluss unter F: 50% gefallen
ist.

fluss F: 95% nicht erreicht, den gesamten Wasserkreislauf mit Zitronensaure zu reini-
gen.

A Weiterhin empfehlen wir alle zwei Wochen oder wenn nach Filterreinigung der Durch-

Nach der Reinigung mit Zitronenséure ist der Wasserkreislauf mit klarem Wasser zu
spulen.
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5.6 Birsten wechseln

Das Gerét ist je nach Option mit einer Reinigungsvorrichtung fiir Nadel oder Konus (fir Gips) oder mit bei-
den Reinigungsvorrichtungen ausgestattet.

5.6.1 Nadelreinigungsvorrichtung

Wenn die Birsten soweit abgenutzt sind, dass die Nadel nicht mehr gereinigt wird, missen sie gewechselt
werden.

Dazu wird das Gerat in die Wartungsposition gefahren, wenn die Reinigungsvorrichtung nicht zugénglich
ist (Abschnitt 4.6).

Schrauben l6sen.

Bild 50: Burstenwechsel bei Waschanlage fur Nadel

Die Schrauben werden geldst und die Blrsten aus den Halterungen gezogen.

Hinweis
Die Birsten kdnnen mit der Hand so in Position gedreht werden, dass man die
Schrauben mit dem Schlissel erreicht.

Neue Biirsten einsetzen und die Schrauben wieder festziehen.
Die Wartungsposition verlassen (siehe Abschnitt 4.6).
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5.6.2 Variante fur Gips ohne Temperierung (Konuswaschanlage)

Gipsfallstab

Schraube

Tauchkonus

Bild 51: Geratevariante fir Gips

Die Variante fur Gips ist mit einer Konuswaschanlage ausgerustet, die den Konus mit Hilfe eines
Wasserstrahles und einer Birste reinigt.

Das anfallende Schmutzwasser wird Uber einen Tank mit Filter gereinigt.

AuRRerdem wird der gereinigte Konus in einer Vorrichtung (Konustrockner) trockengewischt.

Die Schwamme des Konustrockners lassen sich durch abziehen wechseln.

Achtung! Mindestens einmal im Monat den festen Sitz des Tauchkonus Uberpriifen, da ein sich
: langsam lésender Tauchkonus Schaden am Vicat-Gerate verursachen kann.

Achtung! Vor Inbetriebnahme des Gerates mit Konuswaschanlage ist sicherzustellen, dass der
Filter sauber ist und sich gentigend Wasser im Filtertank befindet
(Abschnitt 5.6.4).
Wir empfehlen den Wasserstand der Filteanlage taglich zu kontrolieren und gege-
benfals wasser nachfiille so, dass die Schwame standig mit Wasser bedekt sind.
Optional ist ein externer Wasseranschluss maglich.
Ein ungenligender oder fehlender Wasserfluss macht die Konuswasch-
anlage unbrauchbar (aushéartendes Probenmaterial).
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5.6.3 Reinigung bzw. Wechsel der Birste (Konuswaschanlage)

Sollte es notwendig werden kann die Blrste samt Halterung entnomen und gereinigt werden.
Durch Demontage der Halterung kann die Birste ausgetauscht werden.

Konustrockner Zum Wechseln der

Schwamme die Siche-
rungsscheiben entfer-
nen und den
Schwamm nach oben
ziehen.

Zum Einsetzen, emp-
fiehlt es sich alle 4
Schwéamme gemein-
sam einzusetzen.

Sicherungs-
scheibe

Schwamm

Der Becher mit dem Burstenhalter, lasst Der Biirstenhalter kann bei Bedarf (Biirste abgenutzt)
sich rechtsherum herausschrauben. durch herausdrehen der Schrauben demontiert wer-
den um die Biirste zu wechseln.

Um den Blrstenhalter bes-
ser zu reinigen, drehen Sie
ihn bis die Schraubenkd&pfe
frei sind und ziehen ihn
dann heraus.

Bild 52: Reinigung und Burstenwechsel bei Waschanlage fur Konus

Hinweis Nach dem Reinigen des Burstenhalters, den Birstenhalter wieder in den Becher ein-
setzen und den Becher linksherum in die Putzvorrichtung einschrauben.
Den Becher nicht festziehen!
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5.6.4 Reinigen des Filtertankes (Konuswaschanlage)

Zum Reinigen des Filters muss die Filterkartusche und ggf. der Filtertank aus dem Gerat entnommen wer-
den.

Zur besseren Handhabung lassen sich die Anschlusse leicht 16sen (siehe Abbildung).

Die Position des Filtertankes unterscheidet sich je nach Geratevariante (kann auch auf3erhalb liegen).

Klappe 6ffnen und den Filterbehalter Den Filterbehélter leicht anheben und tber
langsam herausziehen. die Kante heben und in der Nut absetzen.

Bild 53: Filtertank fir Gips

Die Filterkartusche kann jetzt entnommen und wie in Punkt 5.5 beschrieben gereinigt werden.
Muss auch der Filterbehalter gereinigt werden kann dieser nach dem Trennen der Anschliisse enthommen
werden.

Erste Kante des Filterkartusche

. Elektrischen Anschluss abschrauben
Filtertanks

Auf den Ring driicken und
den Schlauch abziehen.

Die Pumpe des Filterbehalters ist nicht Wasserdicht und darf deshalb nicht unter Wasser gehalten werden!

Filter Behélter entnehmen. Pumpe nicht unter Maximale Eintauchtiefe
Wasser tauchen! inter Wasser!

Basisplatte
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Nach der Reinigung den Filterbehalter in umgekehrter Reinfolge in das Gerat einsetzen (ohne Filterkartu-
sche). Wasser bis zur ersten Kante des Filterbehélters fullen. Den Filterbehélter halb in das Geréat schie-
ben, so das der Abfluss der Putzvorrichtung Uber dem Filterbehélter steht.

Um die Funktion der Pumpe zu testen und eventuel das System zu entliiften, schalten Sie das Gerét ein
und betétigen Sie gleichzeitig auf dem Handgeréat fur zwei Secunden die Taste ,9“.

Auf dem Display erscheint folgendes Menue.

KWA Pumpe entlueften
Pumpe Ein: 1

Pumpe Aus: 2
Beenden: C

Bild 54: Menue Konus Waschanlage entliiften

Nun kann durch betatigen der Taste ,1“ des Handgerétes die Pumpe der Putzvorrichtung eingeschalten
und durch betatigen der Taste ,2“ ausgeschalten werden.

Nach dem Einschalten der Pumpe die Ruckfluf3leitung beobachten.

Fordert die Pumpe kein oder nur wenig Wasser, muss die Pumpe und das Wasserkreislauf System entlif-
tet werden. Dazu die Pumpe ausschalten und den Kugelhahn 6ffnen um etwas Wasser abzulassen. Dan
Kugelhahn schlieRen und Wasser bis zur ersten Kante des Filterbehéalters auffillen.

Durch erneutes einschalten der Pumpe Uberpriifen ob die pumpe nun gentugend Wasser fordert.

Es sollte sich eine kontinuierliche Strémung einstellen.

Ist die Pumpe richtig entliftet arbeitet sie nahezu gerauschlos.

Kugelhahn gedffnet

Bild 55: Konus Waschanlage entliiften

Die Filterkartusche mit trockenem Sieb ohne die Schwdmme in den Filterbehélter einsetzen.

Danach beiden Schwamme unter Wasser tauchen um sie voll mit Wasser zu fillen und gleichzeitig die
Luft aus den Hohlraumen zu verdréngen.

Schwame in die Kartusche einsetzen (erst den feinen, danach den groben).

Den Filterbehélter vollstéandig in das Gerat schieben (Uber die Kante der Basisplatte) und Wasser in den
Filterbehalter einfiillen.

Das Niveau des Wassers sollte ca. 1cm Uber dem oberen Schwamm liegen.

Den Wasserstand mindestens einmal am Tag prufen und gegebenfalls Wasser nachfillen!

Achtung!
Ungenigender oder kein Wasserfluss verstopft die Konus Waschanlage und
A den Abfluss.
Aushértendes Probenmaterial macht sie dann unbrauchbar!
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5.6.5 Reinigung des Beckens

Zum Reinigen des Beckens, die Filter Kartusche wie in Abschnitt 5.5 beschrieben entnehmen.

Beide Kugelh&hne 6ffnen um das Wasser abzulassen.

Um das Becken besser Reinigen zu kénnen, kann man die Fixierscheiben abziehen.

Das Becken kann jetzt gereinigt werden, Kalkriickstdnde lassen sich mit Zitronensaure leichter entfernen.

Die Fixierscheiben lassen
sich fur eine bessere Rei-
nigung abziehen.

Im Uhrzeigersinn drehen
und hochziehen.

Achtung diese Stifte dirfen
nicht gelést werden!
Das Becken wird sonst undicht.

Bild 56: Reinigung des Beckens

Achtung! | Die Stifte fur die Fixierscheiben durfen nicht geldst werden, da sonst das Becken un-
dicht wird!

Nach Entnahme der Fixierscheiben den festen Sitz der Stifte Uberpriifen und gegebe-
nenfalls die Stifte nachziehen.

Hinweis
Die Fixierscheiben beim Einsetzen in der Mitte fest andriicken um ein Kippeln der
Proben zu vermeiden.
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6 Gips/Zement Ausfuhrungen: Wechsel der Varianten

Um sowohl Gips als auch Zement in einem Gerét zu prifen gibt es die Vicat-Nadelgerate auch als
Kombivariante (Gips/Zement). Den entsprechenden Fallstab kann man durch Anfahren der Wartungsposi-
tion leicht auswechseln (Abschnitt 4.6).

Als Gips-Gerat wird es genauso genutzt, wie im Abschnitt 5.6.2 beschrieben. Der einzige Unterschied ist,
dass der Filtertank bei der 4, 6 und 8 Stellen Ausflhrung nicht innen im Gerat, sondern rechts daneben
sitzt. Um das Gerat mit einem temperierten Wasserbad zu nutzen, missen die Ventile zum Filtertank ver-
schlossen werden (

Bild 57 und

Bild 588).

Vor dem Beflllen des Wasserbades die
Absperrhahne des Gipsfilters schlieRen!

Gipsfilter

Bild 57: 4, 6 und 8 Stellen Gips/Zement Geréat
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1

Bei einem Test unter Wasser
missen diese Kugelhadhne
vor dem Beflllen des Was-
serbeckens geschlossen
sein (quer zur Leitung)!

2:

Beim Betrieb ohne Wasser
im Becken und mit der Ko-
nus-Waschanlage missen
diese Kugelhdhne offen sein
(parallel zur Leitung).

Filtertank

Bild 58: 12 Stellen Gips/Zement Geréat
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6.1 ASTM-Gerate

6.1.1 1.0366.ASTM ASTM-Gerat

Entluftungsventil
mit Schlauch

Feuchtesensor

Temperatursensor

Das Geréat hat keinen Filter

ASTM-Einlass
anschlieRen

Bild 59: 1.0366.ASTM ASTM Gerét

Hinweis

Zum schnelleren Erreichen der Luftfeuchte im Gerat, kann die Kilhlung bei laufender
Pumpe deaktiviert werden. Dazu den Knopf 3sek driicken. (,AUS®)

Fur eine moglichst hohe Luftfeuchte ist es besser wenn die Umgebungstemperatur
des Gerates kleiner ist als die im Gerat eingestellte (das Gerét heizt).

Bei jedem Kuhlvorgang im Gerét fallt die Luftfeuchte etwas ab.

Hinweis

Zeigt der Feuchtesensor 0%, ist er entweder nass oder verschmutzt.

Wenn der Feucht Sensor nass ist muss er vorsichtig Trocken geblasen werden.
Ist der Sensor verschmutzt (Kalk, Schmutzt) muss er vorsichtig mit einem weichen
Pinsel und einem nicht zu aggressiven Reiniger (z.B. Bremsenreiniger), gereinigt
werden. (Die Oberflache muss wie Glas aussehen).
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6.2 1.0367.ASTM ASTM-Gerat

EntlGftungsventil
mit Schlauch

Feuchtesensor

Schaumstoff

Temperatursensor

Auf Grund der Spe-
ziellen Probenano-
rdnung werden die
Proben hier mit ei-
nem Einsetzwerk-
Zeug eingesetzt

Bild 60: 1.0367.ASTM ASTM Gerét

Hinweis
Zum schnelleren Erreichen der Luftfeuchte im Gerat, kann die Kiihlung bei laufender
Pumpe deaktiviert werden. Dazu den Knopf 3sek driicken.
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6.3 1.0368.ASTM ASTM-Gerat

Die Handhabung dieses 12-Stelligen Vicat-Nadelgerates entspricht der des 8-Stelligen Gerates.
Die ASTM-Abdeckung ist dhnlich wie die des das 8-Stelligen Gerates aufgebaut (Abschnitt 0) mit entspre-
chend angepassten Lange.

Bild 61: 1.0368.ASTM ASTM Gerét
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6.4 EN/ASTM-Ausfihrungen: Wechsel der Varianten EN auf ASTM

Der Variantenwechsel bei 4-, 6-, 8- und 12-Stelligen Vicat-Geraten ist im Prinzip der gleiche.
Nur die Geometrie der Abdeckungen und die Lage des Kugelhahnes zum Umschalten der Variante sind
verschieden. Der Wechsel wird hier an einem 6-Stelligen Vicat-Geréat beschrieben.

6.4.1 EN (Wasserstand ohne Proben 55mm)

Einlasshiilse einsetzen! —

A

l

Feuchtesensor mit Silikonkappe
abdecken!

Nach beflllen des Beckens Filter
einsetzen!

Kugelhahn muss geschlossen sein!

Bild 62: EN/ASTM Gerat EN-Variante
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6.4.2 ASTM (Wasserstand min. 10mm)

ASTM-Einlass an-
schlie3en!

/\@\‘ Markierungen missen
Ny = zueinander zeigen!

‘ Zum Entluften
—/ Schlauch anschlieRen
@ | ) und ins Becken

«@' ; = fihren
LN 0_//1' <
Y/
Nty - Schmutzfangerschwamm
Y einsetzen (nur ASTM)

Stopsel fir ASTM
einsetzen!

Kugelhahn offen!

Bild 63: EN/ASTM Gerat ASTM-Variante
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7 Status und Fehlermeldungen des Handgerates

Wahrend des Betriebes wird zyklisch Uberprift ob das Handgeréat angeschlossen ist.
Erfolgt das Anschlie3en beim eingeschalteten Priifautomaten, erscheint nach der Erkennung des An-
schlusses folgende Statusmeldung.

Displayverbindung
erfolgreich

abgeschlossen.

Bild 64: Statusmeldung Displayverbindung

Sollte ein Motor aufgrund einer auBerordentlichen Stérung (im Normalbetrieb kann dieser Fall nicht eintre-
ten) einen Referenz- oder Endschalter Giberfahren, werden alle Motoren automatisch gestoppt. Das Dis-
play zeigt voriibergehend eine Not-Stopp Meldung. Z.B.

Not-Stopp
ENDSCHALTER X
IST OFFEN

Bild 65: Statusmeldung Endschalterfehler

Anschlie3end wird eine erneute Referenzsuche eingeleitet und die Messungen fortgesetzt.

Auf dem PC erscheint ebenfalls eine voriibergehende Meldung in der Statuszeile.

Sie bleibt bestehen solange der Maschinenstatus unverandert bleibt. Nach sogenannten dynamischen
Storungen wird versucht die Funktion des Prifautomaten aufrecht zu erhalten. Sollte der gleiche Fehler
wiederholt mehrmals hintereinander auftreten, wird dies registriert. Der Automat wird angehalten und ein
sogenannter Rekursionsfehler gemeldet.

MP: 12 Probe 3
MZ: 14708 sec

ET: 37.1 mm F:100%
Fehler-Rekursionen!

Bild 66: Statusmeldung Rekursionen
Am PC erscheint ebenfalls ein Dialog mit naheren Erlauterungen fir den Anwender.

Ein Nadelbruch wird erkannt und sowohl dem Handgerét als auch dem PC gemeldet. Die Wartungsposi-
tion wird automatisch angefahren um Nadelwechsel vorzunehmen (Abschnitt 5.4).

Nadelbruch beheben

Bild 67: Fehlermeldung Nadelbruch
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Die PC-Software zeigt folgende Meldung:

"Es gibt moéglicherweise einen Nadelbruch!”

“Nadelbruch bitte beheben, weiter mit OK."

Nach Behebung des Nadelbruchs ,,OK” Schaltflache betatigen um mit den Tests fortzufahren.

Der Prufautomat erkennt, wenn kein Fallstab in der Fallstabhalterung vorhanden ist und meldet es mit der
folgenden Statusanzeige.

Fallstab vermisst

Bild 68: Fehlermeldung Fallstab vermisst
Die PC-Software zeigt folgende Meldung.
~Fallstab nicht gefunden!”
,Fallstab bitte einsetzen, weiter mit OK.*

Wahrend der Fallstabsuche wird folgende Statusanzeige eingeblendet.

suche nach Fallstab

Bild 69: Meldung Fallstabsuche

Das Auffinden des Fallstabes wird mit folgender Statusanzeige gemeldet.

Fallstab vorhanden

Bild 70: Meldung Fallstab vorhanden

Sollte sich der Fallstab wahrend der Fahrt aus der Halterung I6sen (es ist sehr unwahrscheinlich), werden
alle Motoren gestoppt und folgende Statusanzeige generiert.

MP: 12 Probe 3
MZ: 14708 sec

ET: 37.1 mm F:100%
Stabverlust XY-Fahrt

Bild 71: Meldung Stabverlust wahrend der Fahrt

Gleichzeitig wird eine Meldung auf dem PC generiert. Automatische Suche des Fallstabs wird gestartet.
Sobald sich der Fallstab wieder in der Halterung befindet wird eine Referenzsuche eingeleitet und die
Messungen fortgesetzt.
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Wenn ein Motor seine Zielposition nicht innerhalb einer vorgegebenen Zeitspanne erreicht, wird eine Mel-
dung uber die Zeitiiberschreitung ausgegeben.

12 Probe 3
14708 sec

37.1 mm F:100%
Zeitlimit MotorY Tpr

Bild 72: Meldung Zeituberschreitung eines Motors

In der Meldung deutet der Zusatz , Tpr* darauf hin, dass die Zeitiberschreitung wahrend der Fahrt zur Ziel-
position aufgetreten ist.

Der Zusatz ,,Cop“ besagt, dass die Zeitliberschreitung wahrend der Positionskorrektur aufgetreten ist.

Tritt die Zeitlberschreitung wahrend der Referenzsuche, wird der Zusatz ,Ref* eingeblendet.

Diese Zeitiiberschreitungen werden dynamisch behandelt wie bei dem weiter oben beschriebenen Uber-
fahren eines End- oder Referenzschalters.

Sollte sich der gleiche Fehler mehrmals hintereinander wiederholen, wird der Automat angehalten und ein
sogenannter Rekursionsfehler gemeldet.

In diese Fehlerkategorie gehtren auch der Stabmagnetfehler und die Zeitiberschreitung der UART1.

Waéhrend der Prifung wird die Anzeige laufend aktualisiert.

12 Probe 3
14708 sec

37.1 mm F:100%
1:23 Probe 4

Bild 73: Ansicht eines Messfensters

Die erste Zeile zeigt den zuletzt erfassten Messpunkt (MP: 12) einer Probe (Probe 3).

In der zweiten Zeile erscheint die Messzeit (MZ: 14708 sec) des zuletzt erfassten Messpunktes in Sekun-
den. Die Messzeit ist definiert als die Zeit, die seit der Nullzeit bis zum Messzeitpunkt vergangen ist. Die
Nullzeit ist definiert als der Zeitpunkt zu dem man Zement und Wasser im Mischer zusammenbringt und
den Mischvorgang startet.

Die Nullzeit ist auf eine Minute genau anzugeben.

In der dritten Zeile wird fir den zuletzt erfassten Messpunkt einer Probe die Eintauchtiefe der Nadel in die
Zementprobe in Millimeter (ET: 37.1 mm) und der Durchfluss oder die Feuchte oder beide abwechselnd, je
nach Wabhl, in Prozent (F:100%) (H: 97%) angezeigt.

In der vierten Zeile erscheinen je nach Zustand der Maschine verschiedene Statusmeldungen (siehe
nachfolgende Auflistung).

NM: 1:23 Probe 4
Nachste Messung fir die Probe4 beginnt in einer Minute und dreiundzwanzig Sekunden.

NM: nicht verfuegbar
Es ist keine anstehende Messung mehr vorhanden

Stabverlust XY-Fahrt
Stab hat sich wahrend der Fahrt aus der Halterung gelost.

Eindringzeit Probe4
Eindringzeit in die Zementprobe (10 Sekunden) wird abgewartet.

Messung  Probe 4
Die Vermessung der Eindringtiefe wird gerade ausgefuhrt.
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Zeitlimit MotorY Tpr
Der Motor hat seine Zielposition in vorgegebener Zeitspanne nicht erreicht.

Stabmagnet defekt?
Der Stabmagnet hat nicht ausgelést.

7.1 Die Tasten des Handgerates

1. Bei Meniinavigation:

,hein”
2. Beim Vermessen:
Y-Achse wahlen

1. Menunavigation; Zurtick
zur vorherigen Ansicht

2. Beim Vermessen:
Z-Achse wahlen.

1. Beim Einschalten: War-
tungsposition.

2. Beim Vermessen:
Vorwartsfahrt

3. Innerhalb des Mendis,

1. Bei Menunavigation:
nja“

2. Beim Vermessen: X-
Achse wahlen

Feuchtesensor Parameter,

Cursor vorwarts bewegen.

Beim Einschalten: Re-

konstruktion verwerfen

1. Beim Einschalten: Sen-

sorwabhl
Beim Einschalten: Ver- 2. Beim Vermessen:
wendung des Trockners Speichern
aktivieren/deaktivieren 3. Wenn Messungen unter-

brochen wurden, Einstellen
der Eindringzeit (Nur bei
Programmen mit der Erwei-

— terung .OCT oder
1.Beim Einschalten:

OCT_EXTW).
Hardwarecheck.
gﬁ;rll;rWartungsper- 1. Beim Einschalten: Ver-

messen
2. Wenn Messungen unter-
brochen, Vermessen

2.Vorzeichenumschal-
tung (Offset Feuchte)

Beim Einschalten: . .
EPROM léschen 1. Beim Einschalten: ééngllT:zséTfizE?Jt:néxvahl
Achtung das Gerat Eingabe der Parameter fir einen > In allen UntermegnUS' Be-
muss dann neu einge- Feuchtesensor (ASTM) ' ’
messen werden! 2. Innerhalb des Menis, Feuch- enden

tesensor Parameter, Cursor

rickwarts bewegen.

3. Beim Vermessen: 1. Beim Einschalten:

Riickwartsfahrt Gipsspulpumpe Ein/Aus

Bild 74: Das Handgerat
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Kundendienst

Auf die Richtigkeit dieser Betriebsanleitung wurde viel Sorgfalt verwendet. Es kann aber keine Gewéahr da-
fiir tbernommen werden, dass es fehlerfrei ist oder bei technischen Anderungen die Angaben weiterhin
zutreffen.

7.2 Ausgabedatum der Betriebsanleitung

Ferbruar 2021

7.3 Urheberrecht

Das Urheberrecht verbleibt bei der
TESTING Bluhm & Feuerherdt GmbH

Diese Betriebsanleitung ist nur fir den Betreiber und dessen Personal bestimmt. Sie enthalt Vorgaben und
Hinweise, die weder

e vervielfaltigt
e verbreitet oder
e anderweitig mitgeteilt werden durfen.

Zuwiderhandlungen kénnen strafrechtlich verfolgt werden.

7.4 Ersatzteilversorgung — Adresse

Bitte wenden Sie sich zur Klarung technischer Fragen sowie zur Ersatzteil-Versorgung direkt an folgende
Anschrift:

TESTING Bluhm & Feuerherdt GmbH
Motzener Str. 26b

DE — 12277 Berlin

Germany

Tel. [+ 49 30] 710 96 45-0
Fax [+ 49 30] 710 96 45 98
www.testing.de
info@testing.de
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EG-Konformitatserklarung nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Anhang Il 1.A

Der in der Gemeinschaft niedergelassene Bevollméchtigte
Hr. Feuerherdt
erklart hiermit, dass folgendes Produkt

Hersteller: TESTING Bluhm & Feuerherdt GmbH
Motzener Str. 26b
12277 Berlin
Produktbezeichnung: Mehrstellen Vicat-Nadelgeréat
Seriennummer: fortlaufend

Serien-/Typenbezeichnung: 1.036X

allen einschlagigen Bestimmungen der oben genannten Richtlinie sowie den weiteren ange-
wandten Richtlinien (nachfolgend) - einschlie3lich deren zum Zeitpunkt der Erklarung geltenden
Anderungen - entspricht.

Folgende weitere EU-Richtlinien wurden angewandt:
Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EG

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:

DIN EN 60204-1 Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausriistung von Maschinen
- Teil 1: Allgemeine Anforderungen
DIN EN ISO 12100 Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze - Risi-

kobeurteilung und Risikominderung

Folgende nationale oder internationale Normen (oder Teile/Klauseln daraus) und Spezifikationen
wurden angewandt:

Name und Anschrift der Person, die bevollmachtigt ist, die technischen Unterlagen zusammen-
zustellen: Hr. Konstantinos Vlassakidis

Ort: Berlin
Datum: 28.01.2015

[ et // 3 Llonisals. z/ﬁa

‘/“ z

(Unterschrift) (Unterschrift)
Geschaftsfithrer Techniker
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